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О енка штрихкода по 
Б квенный класс исловой класс на ение

A 3.5 – 4.0 С легкостью сканируется с первого раза большинством моделей сканирующего оборудования 

B 2.5 < 3.5 Может считываться с первого раза  наиболее вероятно считывание со второго раза 

C 1.5 < 2.5 Минимальный уровень качества  может требоваться повторное сканирование 

D 0.5 < 1.5 Не считывается некоторыми сканерами

F < 0.5 Самая высокая вероятность ошибки, считывание мало вероятно

• нару ение и класси ика и  о 
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ISO Grade A
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O X
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дюймовый принтер 
  

дюймовый принтер 
  

• дюймовый принтер
 сочетает

функции кодировки
для РЧИД и проверки 
штрихкодов в одном
устройстве

• Модульный комплект
необходимого оборудования
устанавливается заранее или при 
необходимости использования

10 mil

12610
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Принтеры л  про ерки штри ко о   | ист те ни ески  анны

Модель    дюйма    дюймов T6000e 4” ODV-2D

Скорость печати  макс  дюймы с  8 8 8

Ширина печати, макс. 4,1 дюйма 6,5 дюйма 4 дюйма 

Разрешение печати (точки на дюйм) 203/300 203/300 203/300/600
Резервное копирование и длина наложения 6 дюймов 6 дюймов 6 дюймов 
Количество штрихкодов на этикетку, макс. 50 50 50

Максимальная длина этикетки (дюймы) 24 24 24

Обработка носителя Отрыв / отделение / отрез Отрыв / отделение Отрыв / отделение 

Dual Vision / функция РЧИД Нет Нет Да 

Размеры принтера в основании (Д / Ш / В) 22 x 11,7 x 13 дюймов 24 x 13,4 x 14,5 дюйма 22 x 10,9 x 12,3 дюйма 

Технология считывания Камера Камера Камера 

Стандарт для классификации ISO 15415, ISO 15416, ISO 15426 ISO 15415, ISO 15416, ISO 15426 ISO 15415, ISO 15416, ISO 15426

Ширина сканирования 4,5 дюйма 6,5 дюйма 4,5 дюйма 

Разрешение сканирования (милы) 2 3 2
Минимальный размер по оси X, линейные (милы) 10 15 10
Минимальный размер по оси X, двумерные (милы) 10 15 10

Поддержка штрихкодов, линейные Code 39, Code 93, Code 128, UPC/
EAN (и дополнения), I 2/5 

Code 39, Code 93, Code 128, UPC/
EAN (и дополнения), I 2/5 

Code 39, Code 93, Code 128, UPC/
EAN (и дополнения), I 2/5 

Поддержка штрихкодов, двумерные Datamatrix (квадратный, прямоугольный), PDF 417, QR Datamatrix (квадратный, прямоугольный), PDF 417, QR Datamatrix (квадратный, прямоугольный), PDF 417, QR 
Определение положения штрихкода 
(автоматическое обнаружение штрихкода) Да Да Да 

Ориентация штрихкода 0°, 90°, 180°, 270° 0°, 90°, 180°, 270° 0°, 90°, 180°, 270°

Оптическое распознавание символов С использованием Perceptor PTXL С использованием Perceptor PTXL С использованием Perceptor PTXL 
Размер точки при оптическом распознавании символов 5 пунктов 5 пунктов  пунктов 

Шрифты для оптического 
распознавания символов 

   
 другие по запросу 

   
 другие по запросу 

   
 другие по запросу 

Проверка оптических характеристик / 
определение дефектов / соответствие 
шаблону / двойная проверка 

С использованием Perceptor PTXL С использованием Perceptor PTXL С использованием Perceptor PTXL 

Вывод отчетов Да Да Да 

  
Дистанционное управление 

Да Да Да 

Сохранение отчетов о данных Да Да Да 
Сохранение отчетов PXML о классификации Да Да Да 

РЧИД как опция Не применимо Не применимо UHF / RAIN (GS1 EPC Gen2 v2 / ISO 18000-63)

Облачная база данных С использованием Perceptor PTXL С использованием Perceptor PTXL С использованием Perceptor PTXL 

Головной офис 
       

      
Нью Тайбэй  Тайвань) 
Офисный телефон      

ЕБВА 
  

   
(Цорнединг  Германия) 
Офисный телефон      

Северная и Южная Америка 
     
    

(Брея  штат Калифорния  США) 
Офисный телефон     
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